I2RAWLPLUG

Cét thép cay sau v&i héa chat R-KEX I

Ap dung cho két cau betong cét thép chiu tai trong I&n

Churng chi
ETA-13/0585; ETA-13/0454; ETAG 001-05
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Dactinh san pham

e Gobc epoxy cwdng dé bam dinh cao
Ap dung cho nhiéu duéng kinrl thép khac nhau
Phu hop wi diéu kién betong am wot
Co thé thi cong ngwoc tran

Hwéng dan thi cong lap dat

Ungdung

e Lién két cot thép gitra san va twong vay
Lién két cét thép gitra ddm va twong vay
Lien két cét thép dau cot, mé réng san
Gia cudng két cau hién hiru




I2RAWLPLUG

Khoan I va chiéu sau nhuwtheo yéu ciu.

Lam sach 16 khoan bang chdi co va bom thdi téi thiéu bdn 1an. Biéu nay rat quan trong va can thiét treée khilap dat

Lap keo vao stngbom cng nhwda géns&nwi bom o )

Bom mdt lwong keo ra ngoai dén khinao thay duoc sy dong nhat ve mausac

Bom keo tir trong day 16 bom ra dén khi khoang 2/316 khoan thi dirng lai

Sau d6 1ap dat cot thép vao trong 16 khoan métcach tir tir cing nhw nhe nhang xoay déu dé keo dinh déu xung quanh 16 khoan.
Ché cho keo kho, sau dé tién hanh cac budc tiép theo cho cong tac betong

Théngtin san pham

Ma san pham Tén san pham Loai keo Dung tich (ml)

R-KEX-I-600 Gébc epoxy

Thé&igian lam viéc va déng cirng cua keo
Nhiét dé méi trwong [°C] Thei gian lam viéc [min] Thei gian déng cing [h]

5

10

20 35

=30 12

Kiém tra chat lwong cua keo thuwe té tai cong trwdng
e Mac betong = C30/35
« Thép SD390
e Gidi han chay 390 N/mm2

Pudng kinh thép  Chiéu sau neo Puong kinh 16 Lwc dé xuat  Luc thuc té Két luan
[mm] [mm] khoan [mm] [kN] [kN] [Pat hay khéng dat]
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